SOLUCIONES PREVENTIVAS Y CORRECTIVAS ANTICORROSION

RUST-X

REST WITHOUT RUST

ACEITE PREVENTIVO
RUST-X 135 E-EX

NUESTRAS CERTIFICACIONES

L

85100 001 06711 QMs 010

+35AN0s

DE EXPERIENCIA
+1000CLIENTES

EN TODO EL MUNDO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO:

Los aceites RUSTX-EX Grado Exportacion tienen productos
quimicos que proporcionan una proteccidon mas alta, rapida
y duradera a los componentes metdlicos de las atmdsferas
salinas durante el transporte maritimo, asi como en almace-
namiento a largo plazo. Contienen productos quimicos VCI,
gue funcionan tanto en fase de contacto como en fase de
vapor y protegen los componentes por su doble accidn.

RUSTX - 135 E Ex es un aceite muy delgado, para la preven-
cidn de la corrosion proporciona un recubrimiento antioxi-
dante en las partes donde es aplicado. El producto tiene un

PARA USO EN:

» Componentes de acero mecanizado. Piezas de
fundicion. Forjados. Cojinetes, engranajes, compo-
nentes de transmision. Ejes. Equipos de proceso.
Bridas, valvulas, etc.

punto de inflamacion alto y se puede utilizar para la protec-
cion del acero laminado en frio, componentes del motor, asi
como el equipo grande donde los almacenamientos abier-
tos son requeridos.

La accion VCI del aceite lo hace adecuado para ser
rociado dentro de equipos huecos, tales como: calderas,
intercambiadores de calor, reactores, tanques de alma-
cenamiento, tuberias, etc.

Las particulas VCI protegen el equipo de la corrosidon y se
evaporan llegando a zonas de dificil acceso.

PRESENTACION:

» Cubetadel9L
» Barrilde 210 L

* Todos los aceites preventivos de éxido RUST-X son libres de Bario y metales pesados.



SOLUCIONES PREVENTIVAS Y CORRECTIVAS ANTICORROSION

CARACTERISTICAS:

» Propiedades VCI.

¥ Forma una capa protectora de 5 a 6 micrones de espesor.

» La pelicula deja una delgada capa de aceite perceptible
al tacto.

Prevencidn de corrosion a largo plazo.

» Se puede rociar.
» Facilmente lavable con agua y productos a
base de solventes.

» Excelente proteccion contra ambientes dcidos y salinos.

PROPIEDADES FiSICAS METODO DE ANALISIS VALOR

Color

Viscocidad @ cSt @ 40°C

Peso Especifico

Punto de inflamaciéon antes de la aplicacion
Punto de inflamacion después de la aplicacion

Espesor de capa

Visual Ambar claro
ASTM D 445 8 -9 cSt
ASTM D 1298 0.78 - 0.83

ASTM D 92 40 °C
= 220 °C
IS 2074 5 - 6 micrones

PROPIEDADES PREVENTIVAS DE CORROSION METODO DE ANALISIS VALOR

Proteccion contra salpicaduras

Proteccion contra salpicaduras en empaque VCI

Prueba de condensacion

Camara de humedad

Tiempo de proteccidn en interior (sin empaqgue)

Tiempo de proteccidn en interior (con empaque)

Tiempo de proteccidn en interior (con empaque VCI)

METODO DE APLICACION:

La inmersion es el mejor método para establecer una capa
uniforme en el componente. Pueden usarse otros métodos,
tales como: rociados con una pistola de aire, rociados
electrostaticos, cepillado e inmersion. Es importante que la
superficie completa del componente esté recubierta con
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ASTM B 117 120 h
ASTM B 117 +720 h
DIN 50017 KFW > 60 ciclos
ASTM D 1748 +720 h
= 6 meses
= 2 afos

- Mas de 5 afnos

aceite antioxidante. Usar guantes mientras se manipulan los
componentes asi como el embalaje inmediato. En caso de
que los componentes transporten aceites de corte o agua
de procesos anteriores, se recomienda la deshidratacion
con CLOO5 antes de aplicar el aceite preventivo.

CONTACTO

gerente.ventas@breddcastore.com
Cel. (442) 207 5032

s Worldwide



